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Descripcid

El gato mecanico es un dispositivo que transfarmenovimiento giratorio de
entrada en un movimiento de salida lineal. Esté@ajmente disefiado para trabajos

ligeros, con hasta 10 Tm. de carga en version @stan

Puede ser utilizado singularmente o en combinamidltiple a través de ejes,
reenvios angulares y acoplamientos. El accionam@néde ser manual o motorizado
con motor eléctrico de corriente continua DC oieote alterna AC, o por un motor

hidraulico o neumaético.

Los husillos trapeciales son irreversibles, esrdpresentan la particularidad de
sostener las cargas aplicadas sin requerir el@$@dos u otros sistemas de bloqueo.
Asimismo prevé dos relaciones de reduccion: HS aléaavelocidad y LS para baja
velocidad. Se pueden utilizar para levantar, totasplazar, alinear cualquier tipo de
carga con perfecto sincronismo, lo cual es difleirealizar con otro tipo de

accionamientos.

Permite aplicarle un gran nimero de accesoriospogitivos para facilitar y acomodar

el trabajo del gato mecanico a su maquina, taleecénales de carrera, campanas para
motores eléctricos, antigiros, protecciones dellousontroles de velocidad, proteccion
oscilante, etc.

Para los extremos de los husillos roscados se paiferentes terminales: cilindrica
lisa, cilindrica con taladro y plato brida. Y seggntan en dos versiones: con husillo
con movimiento lineal y husillo con movimientoaiorio, en este ultimo el

movimiento lo realiza la tuerca colocada en elllasi

* Sencillo modo de empleo, alta fiabilidad y minimantenimiento.

* Seguridad y alta precision en la posicion debidgstiema mecanico interno.



« Son capaces de mantener la carga en un punto dedorsin necesidad de
frenos o cualquier tipo de bloqueo.

» Sincronizacion del movimiento y precision en eliposmamiento.

Para la correcta seleccion del gato mecanico gpesecuencia, para su buen
funcionamiento, es indispensable identificar laireleza real de las cargas que actuan
sobre el gato mecanico.

Cargashay varios tipo de carga: dinamica y estatica.
~ Lacarga estaticase produce cuando los 6rganos de transmisioratiel g
mecanico estan parados.
~ Lacarga dinamicase produce cuando los 6rganos de transmisioratiel g

mecanico estdn en movimiento.

£

by

Traccion: se produce en el caso de que le carga
aplicada al husillo sea en sentido y direccién sfaual é“

cuerpo. |

Compresidonse produce en el caso de que la ca

aplicada al husillo sea en sentido y direccioruatgo.
La carga maxima de traccion y compresion vien “

e

determinada por la largura y material del husillo,
velocidad...

Lateral: las cargas laterales son las principales calsaseatias. Estas, ademas
de ser causadas por una desalineacion entre Bbhulsi carga, pueden derivar de
montajes imprecisos que llevan el husillo a adquina posicion anémala. En
consecuencia, el contacto entre el husillo y lacaue
entre el husillo y la corona helicoidal (dependzdé
modelo) sera incorrecto.

Las cargas laterales pueden derivar también de un

montaje horizontal: el propio peso del husillo @aus

una flexién del mismo, transformandose de ese readma carga lateral. El valor

limite de la flexion y de la consecuente carga#hidepende del tamafio del gato
mecanico y de la longitud del husillo. En esto®sase recomienda montar los soportes
apropiados.



Pandeo:en los gatos mecanicos cor [° ! . o

husillos largos, de diametro reducido y une |

|
- - - 7 -7 - - . | —
solicitacion a presion, el husillo tiene peligt I |

for = 438 |{cr = B.36

de pandearse.

Cargas radiales en los arboles de entrsidal:gato mecanico esta controlado a través de

un sistema de cadenas o correas, necesitas vegieda carga radial que soporta el
arbol (Fr) no es superior al valor maximo determaman tabla.

Si la fuerza axial maxima admisible calculada eson que la necesaria, hay
que utilizar un husillo mayor. Esto hay que comrial correctamente. En la version R
de rotacion existe la posibilidad de un “husilloreado”.

Durante el calculo de la fuerza de apriete adeiséombién han de considerarse
los factores de seguridad necesarios para el nsecarglevador.

Fadm=0.8 x bp x fc

En los elevadores R (con husillo en rotacion) sedketerminar la velocidad
maxima admisible para husillos largos y de diameéguefio. Para ello, vea la
velocidad critica tedrica en el diagrama. Al deieanla longitud de husillo sin apoyo,
considere las medidas de los montajes adicionales por ejemplo cubiertas de
husillos, etc. Junto con el factor de correcciora@h apoyo del husillo, calcule la

velocidad maxima admisible del husillo a base déraula.

Nadm = 0.8 X rer X fer

Si la velocidad maxima admisible calculada deilllues menor que la exigida,

hace falta utilizar un husillo mayor o un husille dbble entrada con la mitad de

velocidad.



Temperatura ambient&odos los valores del presente catalogo se rafema

temperatura ambiente de 20°C. Para condicione®diées hay que calcular la carga

nominal por el factor correctivo que se puede wmegladiagrama.

2,5
2

15

1

0,5

Ft. factor de temperatura

0 T T T T T T T T
10 15 20 25 30 35 40 45 50

temperatura °C

Servicio:todos los valores del catalogo se refieren a ctofale servicio del 20% a lo
largo de 60 min. O del 30% en 10 min. Para quemido sea superior, hay que
multiplicar el factor de carga nominal por el faatorrectivo ED que se muestra en el

diagrama.

3 -
25
2
15
1
0,5

ED. Factor correctivo

Fs. Factor de servicio

Par:el par del gato mecanico es cerca de 1.3 veces elpcondiciones de trabajo. (ver

tabla pagina 40).



Montaje multiple de gatos mecanicaesando se colocan varios gatos mecanicos entre

si hay que tener en cuenta las pérdidas debidenzeatos como articulaciones y
reenvios angulares. Estas pérdidas se puedenataicediiante los siguientes

rendimientos:

2 gatos mecanicos— ¥  93%
3 gatos mecanicos___p  90%
4 gatos mecanicos——p»  84%
6/8 gatos mecanicos—®»  79%

Ejemplo potencia total de entrada por una configuracen d
4 gatos mecanicos = potencia de entrada x 4 / 0.84
Para la conexién de gatos mecanicos en serie fabrairar primero el par maximo

permitido en las tablas de la pagina 16 .

Tolerancias en el tornillo de elevaci@ontrolar el error en el paso de tornillos

trapezoidales cada 10 pasos.
<0.08 mm. husille< Tr 40 x 7
<0.2 mm. husille< Tr40 x 7

Talla S31 S38 S45 S60 S75

Frmax. 0.1 0.2 0.3 0.5 0.8



Ejemplos de aplicacio

Dispositivo estacionario de elevacion de paletas. Dispositivo desapilagara piezas en
forma de placa

Transpaleta con sistema electromecanico con mator C



Apoyo en tres puntos determinado estaticamente

de un dispositivo lapeador y pulidor. =

Antena parabdlica




Regulacion de un encofrado de acero para vigasihaidndn

Regulacion de altura de plataforma.

Combinacion de mesa elevadora tipo pantdgrafolpara

regulacion exacta en altura de una plataforma.

10



Caballete elevador mévil para vehiculos pesados.

Dispositivo de centrado mediante husillos de r@sdarechas e

izquierdas.

Regulacion de un sistema de cilindros.

Ajuste de altura de una instalacion de control ateltas

Dispositivo para alinear perfiles de acero

11



Ajuste del angulo de una sierra de placas mediantdevador

mecanico con sistema de medicion del recorrido.

Sistema transportador basculante

Cuchara de motor para vigas de acero

12



Prensa compacta

Abertura y cierre de un reaipée

Corredera de dosificacion de un granero

13



Tuanel de enfriamiento — para limpieza y
mantenimiento se levantan a diferentes
alturas la cinta transportadora y la parte
superior mediante diferentes pasos de ros
del husillo.

Estacion de transferencia movil.

Lijadora de banda ancha — los 4 martinetes

Sirven como tope de precisidn con regulacion caatin

Mesa elevadora tipo
pantografo.

Scherenhubtisc

14



Carro transportador para placas con regulacion
de altura exacta para transporte sin problemas.

Volteador de rodillos para la tor
y el deposito horizontal y vertic
de rodillos de lamina.

15



Gato mecanico con movimiento lineal del husillo

Gato mecanico con movimiento giratorio del hus@lo

Husillo con movimiento lineal Lel movimiento giratorio del tornillo sin fin de teada

se transforma en desplazamiento lineal del hugittavés de la corona helicoidal.

Husillo con movimiento giratorio Gecon el movimiento giratorio del tornillo sin fired

entrada, a través de la corona helicoidal sokdarhusillo, se obtiene la rotacion de

éste.

16



Husillos a bolas

* En los gatos mecanicos con husillo de bolas, de,das tuercas estan dotadas
de rascadores.

* En caso de mucha suciedad fuerte y polvos / vifutas recomendamos el
montaje de un fuelle o una cubierta de muelle akpir

» Para pasos largos y elevadores de gran tamafoeadamos el uso de un
convertidor de frecuencias o un arranque suaveyreraampa de arranque y
frenado. Esto cuida la instalacion.

* Precision de altura de paso: 0.05 mm / 300 mm

* Temperatura de servicio: -25°C/80°C

» Elevado rendimiento, normalmente superior al 90%xamadamente 3 veces
mas eficiente que el husillo trapecial. En conseciae tiene menos potencia
disipada en forma de calor. No tiene retencionraética por ello hace falta un
freno de retencion.

* Nunca se debe desenroscar el husillo o bien ladguBor este motivo utilizamos
para la version T casi siempre un seguro contramiescado.

e Larga vida de trabajo debido a la resistencia sgjaste, siempre sujeta a una
buena lubricacion, bajo calentamiento y marchaeuav

» Capacidad de trabajar a elevadas velocidades.

» Elevada precisién de posicionamiento.

* No son irreversibles con lo cual necesitaremos

sistemas de frenado para pararlos.

17



Talla S31
Carga maxima I 5

Eje de elevacion

Relacién de transmision 1/24
Carrera por giro mm 0.17
Rendimiento a 1500 rpm ¢ 13.0
Potencia méax. entrada a

0.10
1500 rpm K\
Par maximo de entrada | 14
Par friccion tornillo. Nr 10

Temperatura de ejercicio
Material efectivo gato

Tratamiento de superficie

Lubricacion
Cantidad de lubricante 50
Peso gato sin tornillo kg 15

Peso del tornillo para 100m 0.15

Aleacion de aluminic

S38 S45 S60 S75

10 25 50 100

Trl8x4 Tr20x4 Tr30x6 Tr40x7 Tre0xe<

1/21 1/24 1/28 1/36
0.19 0.25 0.25 0.25
15.3 17.8 17.5 17.1

0.21 11 1.9 2.4

33 115 228 133
20 72 180 490
-50C/+80°C

Hierro fundido

Pintura

Grasa mineral NLGIOO

100 200 350 500
2.4 6.0 18.5 28.0
0.2 0.42 0.8 1.8

18



Dimensiones Husillo mov. lineal HL

E1

PS5

S
v
At

.
R

d T
kY T
| |
:#i Carrera + D1 :#i
| |
| | |
5
Mo B H
| |
o N
0
ol <l /
L= oy
R o] PrC Lo .
| L
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SEHER
Dimensiones

Talla

I ¢ T m O O W X»

L

@M (h7)
N
O(prof.)
P

Q

R
@S(0/-0.1)
aT

U

oW
Z(prof.)
Al

Bl

S31
80
56
25
28
100
10
78
11
82
23
11

4x4x15
M5(10)

62
12
31
30
8.5
M10
15
48

10
16

S38
85
80
30
30
105
10
98

100
30
14

5x5x25
M5 (12.5)

76
18
38
44
8.5
M10
15
48

10
20

S45
131
102
50
48
160
14.5
130
14
134
40
19

6x6x30
M6 (16)

90
20
45
60
10.4
M12
17
60

15
24

Husillo mov. lineal HL

S60
165
130
63
60
200
17.5
160
15
165
50
24
8x7x40
M8 (19)
120
30
60
69
12.5
M14
20
68

15
30

S75
175
134
70
60
215
20
168
17
170
50
24
8x7x40
M8 (19)
150
40
75
90
17.5
M20
30
78

N.4xM6(9) N.4xM6(9) N.4xM6(12 N.6xM6(16, N.6xM8(16;

18
38



C1l
D1
El

Dimensiones

M12x1.2¢

30
Tr18x4

M14x2

Tr20x4

M27x2 M36x2
45 61
Trd40x7 Tre0x9

Husillo giratorio HG

s

ks

D1

Zj}{; - Carrera

25

21



SEHER
Dimensiones

Talla

I ¢ T m O O W X»

L
@M (h7)
N
O(prof.)
P

Q

S31

80
56
25
28

100

10
78
11
82
23
11

4x4x15
M5(10)

62
12

S38
85
80
30
30
105
10
98

100
30
14

5x5x25
M5 (12.5)
76
18

S45
131
102
50
48
160
14.5
130
14
134
40
19
6x6x30
M6 (16)
90
20

Husillo giratorio HG

S60
165
130
63
60
200
17.5
160
15
165
50
24
8x7x40
M8 (19)
120
30

S75
175
134
70
60
215
20
168
17
170
50
24
8x7x40
M8 (19)
150
40

22



R 31 38 45 60 75

@sS(0/-0.1 30 44 60 69 90
T 8.5 8.5 10.4 125 17.5
U M10 M10 M12 M14 M20
Vv 15 15 17 20 30
oW 48 48 60 68 78

Z(prof.)  N.4xM6(9) N.4xM6(9) N.4AxM6(12) N.6xM6(16, N.6xM8(16'

Al 10 10 15 15 18

B1l 16 20 20 30 30

C1(h7) 12 15 20 25 40

D1 Ver accesorios

El Tr18x4 Tr20x4 Tr30x6 Tr40x7 Tre0x9
Lado 1 Lado 2

Doble arbol de transmisién
B

Un arbol de transmision en el lado 2.
D

Un arbol de transmisién en el lado 1.
|

Eje hueco para las ejecuciones con brida motor.



Motorizacion en el lado 1 y arbol de transmisiadd 2
M1

Motorizacién lado 2, arbol de transmisién lado 1.

M2

Motorizacién lado 1, motor lado 1.

M3

Motorizaciéon lado 2, motor lado 2.
M4

L1

C: 1
&
Verticalmente hacia Horizontal Verticalmenteiha
arriba. VA H abajo.VB

Terminacion del eje de elevac

24



Roscado estandar.

R

Cilindrico.

C

Ejecucion especial de disefio.

)‘1‘ E
ACCeSsOrios
Tubo Sistema Grupo Interruptor Sistema de Placa de
Para protector antirotacion | interruptor final de medicion apoyo
final de carrer &
.
husillo c = V),
- B | Do
traslacion m— ‘Jl,jj o ‘
T - -
Husillo Cabeza de Cabeza de Horquilla
rétula rétula
a ¢ gir@ 6
Para Tuerca
husillo
rotacion &
"9
Para Placarod. | Volante Fuelle Anillo Adaptacion Lubricador
husillos | giratorio : sujecion fuelle automatico
traslacion = N fuelle. _—
. % 4 p
" | o "y e
Rotacion ’ )
R

25



Ejes de
union,

acoplamie
ntos

Eje de Soporte Eje con junta | Eje de Acoplamiento dg Acoplamiento
union cardan transmision cubo de apriete | estandar
: ® q _
- Q- —~~ y I - %
. w
Extension
de eje

-y

Tubo protector (mov.lineal) TP

oc

A+carrera

26



Talla S31 S38 S45 S60 S75

A 76 82 92 110 137
B 0 6 8 10 10
oC 35 35 45 60 80

@Dmin 50 50 64 85 113

Sistema antirotacion(mov. lineal) AR

Hace falta instalar un seguro contra antirotaciéendo el husillo esta unido con
su construccién de forma antigiro, 0 en combinac@m un interruptor de fin de carrera

0 cabeza de rétula.

O simplemente con un husillo ranurado, evitandgirel del mismo mediante
una chaveta.

51 (&
L—“ gDmin T F
= = E
.-/H-HH\ fl i T
‘ N
ilmi ! 1 | —— _ vl
é\g_/ = pe=jiin
B o = = S
(& &
il ) A + CORSA
A + STROKE
Oc Serie “S” B




A+ carrera

Talla S31 S38 S45 S60 S75

A 76 82 92 110 137

B 0 6 8 10 10
Control de oC 35 35 45 60 go Rosicionfinalde
carrera (mov. @Dmin 50 50 64 85 113 |ineal) FC

E 10 10 10 10 13

F 10 15 15 20 30

Se controla la posicion del

husillo mediante dos detectores (uno al principatryg al final)

carrera

28



F C STROKE

=N

[ —
T
.n'!/gfh’.f

A+ carrer:
OG B

Talla S31 S38 S45 S60 S75

A 76 82 92 110 137
B 0 6 8 10 10
C 37 395 44-45 55 76
D 30 30 30 30 30
E 48 48 57 73 92
F 59 59 69 84 104
oG 35 35 45 60 80

Sistema de medicion (encoderx

Un generador de impulsos incremental en
combinacion con un contador electronico o con wreprocesador es un preciso

método para medir desplazamientos angulares \dmea



Placa de apoydhusillo traslacion)PA

1 ﬁl'ﬂ' ]
Lot ®E ]
S
R % : v
1
_F
@B
@0
Talla S31 S38
DA 54 69
B 30 38
C 12 12
D 23 23
OE 42 57
F M12x1.25 M14
aG 4x D7 4x D7
Peso kg. 0.3 0.4

Husillo de rosca trapezoidal

2

S45 S60
84 108
50 65
13 15
25 32
70 90

M20x1.5 M27x2
4x @9 4x 13
0.7 1.3

S75
147

85
20
40
118
M36x2
4x @17
3.1

30



Talla Pasos
S31 18x4
S38 20x4
S45 30x6
S60 40x7
S75 60x9

Cabeza de rotula(mov. lineal) R

48

E A

ey

[ Lo

Talla S31 S38 S45 S60
DA 12 14 20 30
B 50 57 77 110
@C 32 36 50 70
D 66 75 102 145
E 16 19 25 37
F M12x1.25 M14 M20x1.5 M27x2
22 25 33 51
oH 22 25 34 50
| 19 22 30 41
Peso (kg.) 0.1 0.16 0.4 1.1

Cabeza de rotula giratoria (mov. lineal)RG

31




|
[
@a

NN
NN\

B

Talla S31
DA 12

B 42.5
aC 25

55

16
M12x1.2¢

19

28
Peso kg. 0.16

I O M m O

Horquilla (mov. lineal) H

S38
14

50
32
65
20
M14
23
34
0.3

S45
20

62
40
82
25
M20x1.5
26
46
0.6

S60
30

90
60
120
37
M27x2
33
70
1.8

S75
40

120
80
160
48
M36x2
41
92
4.5

32



S ;';.i' ,#
- OE (N o
= = B | »
G T '
77 _
B <}
) | ﬁ"
LA
E
- 77
) / 7
%
|
1 1 1
F
oL
Talla S31 S38 S45 S60 S75
DA 12 14 20 30 35
B 48 56 80 110 144
aC 20 24 34 48 60
D 62 72 105 148 188
oE 24 27 40 55 70
F M12x1.25 M14 M20x1.5 M27x2 M36x2
G 12 14 20 30 35
H 24 28 40 54 72
Peso (kg.) 0.16 0.25 0.8 1.9 4.1

Tuerca (mov. giratorio)T

33



@A

1 an 1
-
o ! | !
: : :
‘ e
|
7
F
@B
Tue,rca 531 S38
estandar
DA 60 62
@B(h9) 36 38
C 38 40
D 10 12
E Tr18x4 Tr20x4
OF 48 50
G 4xXD7 4XD7
Peso kg. 0.4 0.5

Placa rodamiento giratorio PG

S45

84
50
45
15

Tr30x6

65

4xDA9

1

S60

108
65
60
15

Tr40x7
85
4xD13

1.9

S75

150
85
90
20

Tre0x9

118

4xD17

3.3

34



Volante (mov. lineal y giratorio)

Anillo de sujecion (mov. lineal y giratorio)A

35



Pieza de adaptacion del fuellémov. lineal y giratorioAF

Lubricador automatico ( Perma L

Caracteristicas =

~ Trabaja de forma totalmente automatizada, desikn precisa. a

~ Carcasa de pléstico transparente.

~ Accionamiento electromecanico (funciona con pilas

~ Accionamiento reutilizable, por ello es filoaniial.

~ 4 periodos de lubricacion (1, 3, 6, 12 meseggnamables de
forma individual.

~ Generacion de presion maxima de 5 bares.

~ Temperatura de utilizacién entre —10° C hadi@® €

~ Disponible en tres tamafios ( 60120 cni, 250 cni ) e intercambiables in situ.

~ Protegido contra el polvo, contra salpicaduraagiea (conforme IP54) y resistente
a la corrosion.

~ Mediando solicitud previa, est4 disponible ersim aluminio “Heavy Duty”
(especialmente recomendado bajo condiciones ex$tggnaejemplo; en
temperaturas extremadamente altas de corta duyacion

~ Recomendado para la dosificacion Optima y preggsiabricante incluso bajo
temperaturas muy variables.

36



Motor de atague

Campana + junta

Bnida motor

@A

H min

37



PMG 05 71
PMG 14 100

Tipo brida motor T T
Talla motor

56B5 100 M8 10.4
-------- EE A
63B14 75 11 128 4 23 | 105 114
-------------
71B14 85 14 163 5 105 114 139
-------------
80B14 100 6.5 19 218 149 175.5
-------------
90 B14 115 24 273 1855 189

100/112
31.3 8 110 5 206.5

38



BS

TIPO
63

71

80
90S
90L
100L
112M
132S
132M

B14

TIPO
56

63

71

80
90S
90L
100L
112M
132S
132M

124
140
160
171
171
193
217
259
259

111
124
140
160
171
171
193
217
259
259

G1
92
102
115
121
121
138
151
180
180

G1

95

92

102
115
121
121
138
151
180
180

L
208
241
282
303
327
367
387
460
500

195
208
241
282
303
327
367
387
460
500

M

N

o

P Q S

115 95 140 8 3

130
165
165
165
215
215
265
265

65

75

85

100
115
115
130
130
165
165

110
130
130
130
180
180
230
230

50
60
70
80
95
95
110
110
130
130

160 9 3.5
200 9 35
200 10 3.5
200 10 35
250 11
250 12
300 14
300 14

P S F

80 25 M5
90 25 MS
105 25 M6
120 3 M6
140 3 M8
140 3 M8
160 35 M8
160 35 M8
200 4 M10
200 4 M10

9.5
9.5
11.5
115
115
14
14
14
14

D
9
11
14
19
24
24
28
28
38
38

20
23
30
40
50
50
60
60
80
80

E b t d Pres.
23 4 125 M4x10 PG1l1
30 5 16 Mb5x12.t PG1l1
40 6 215 M6x15 PGl11
50 8 27 M8x20 PG11
50 8 27 M8x20 PGl1
60 8 31 M10x25 PG13.%.
60 8 31 M10x25 PG13.%.
80 10 415 M12x30 PG13.%.
80 10 415 M12x30 PG13.%.

§ :
i 4 I E
i

= M -

b t d Pres.
4 10.2 M4x10 PG1l1
4 125 M4x10 PG1l1
5 16 M5x12.t PGl1
6 215 M6x15 PG1l1
8 27 M8x20 PG11
8 27 M8x20 PG11
8 31 M10x25 PG1l1
8 31 M10x25 PG13..
10 41.5 M12x30 PG13.h
10 41.5 M12x30 PG13.h
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Almacenamienta durante la operacion de almacenamiento y el geritel producto en
el almacén hay que seguir las siguientes precaggion
» El gato mecanico debe estar perfectamente aisd@ogvitar el contacto con el
polvo o cualquier sustancia extrafa.
* Debe estar aislado de cualquier ambiente agreatwméfera salina, humedad,
sustancias quimicas...)
* En caso de guardar un gato mecanico de husillo kmgposicion horizontal,
colocarlo de manera que el husillo quede apoyadaedia forma evitamos la

flexion y deformacion del husillo.

Montaje: durante el montaje y en primer lugar en el enjpabgato mecénico esta

sujeto a una inspeccion y ensayo.

Es muy importante seguir las siguientes indicagaemontaje y
mantenimiento para lograr un funcionamiento cooeel gato mecanico.

» Cargas Para una correcta instalacion hay que fijarse destjpeso que vamos a
poner en nuestra estructura no es superior al noaparmitido. Una vez controlado
el peso maximo hay que controlar la ausencia dgasdaterales. jOjo! El casquillo
guia en el cuello del engranaje no es un sistemaaghesorber las fuerzas laterales.

» Alineacidn, paralelismo e inclinacionLos husillos y las

guias lineales deben ser paralelos. En montajetipies|

hay que observar el paralelismo, la precision argul i

plana de las superficies de atornillado, de losasrajes,

tuercas y guias entre si. De la misma manera lay qu
considerar la alineacion axial de los engranafsplamientos, soportes rectos, ejes

de transmision y motor entre si. " =

» Sujecion Ha de observarse la profundidad de enroscado. Lc 2 Em
cuatro tornillos de sujecion estan concebidosaitha y g

presion para la carga nominal estéatica de los gaézsinicos.

» Distancia de seguridad entre los componentes méwldijos No se puede pasar

por debajo de la distancia minima indicada ent@l@go. Hay que evitar que los

componentes entren en contacto ya que se puedgaucprdanos.
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Direcciéon de giro y desplazamient@ontrole la direccion de giro antes de la

marcha de prueba de motor. Al utilizar reenviosuéargs, se puede cambiar la
direccion de movimiento de los gatos mecanicos a@aimdplemente la vuelta a los
reenvios.

Nivelacién Para la nivelacién de los engranajes hemos ddsdoain sistema
preciso y facil de montar. La nivelacién se reaba

carga. Se pueden nivelar los engranajes entroaies

de los acoplamientos o arboles de transmision. i

W88l Hay que fijarse que los gatos mecanicos que

estan equipados con mecanismos de husillo de bolas

trapezoidal de varias entradas multiples, no stwbéacantes y por lo tanto deben

apoyarse durante el montaje.

Interruptor de fin de carreralLos interruptores de fin de carrera deben evltar a

100% el contacto con los componentes. Controlerleibn del
interruptor de fin de carrera antes de la marchardeba. Hace
falta presionar el interruptor de fin de carrereadte el montaje -

en la pieza distanciadota de plastico.
Fuelle. No debe estar por debajo de la medida de compresio
bien, por encima de la medida de estiraje. En dasmarreras a

partir de 1000 mm se debe utilizar el fuelle carmgbko.

En caso de realizar un montaje horizontal, el éueti debe tocar el

husillo. Esto se puede evitar utilizando anillesaghoyo.

Muelle espiral Atencion: a causa de la tension preliminar delllawxiste un
peligro muy grande de accidente al soltar sin pseda sujecion del fleje de acero.
Monte solo los muelles espirales en estado comgaipisuelte las sujeciones del
fleje de acero Unicamente, cuando la espiral egtadontrapresion.

Fijaciones. Las bridas de sujecion, las rotulas, horquillis@adas y giratorios.
Para la version T se enroscan en los extremosgiosuDespués de ajustar la
posicién, estas piezas de montaje deben ser fimatornillo de seguridad y

adhesivo para tornillos.
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» Brida de motor.Controle la longitud de los tornillos de sujecpiara el motor. jSe

puede dafiar el motor, utilizando tornillos demasiatigos! Se controla y se fija el
acoplamiento a través del agujero de inspecci@tef la brida de motor con la
campana de cierre.

» Acoplamientos / ejes de transmisid@bservar la alineacion axial de los ejes de

transmision con soportes rectos y engranajesr@erdl seguro de todos los
acoplamientos y ejes de transmision contra un deapliento axial en los ejes de
accionamiento.

+ Mecanismos con husillo de bolaSe suministran con tuerca montada en el husillo.

Evite el desmontaje de la tuerca.
J@I8H cn caso de que haga falta un desmontajsgntebe retirar la tuerca sin manguito
de montaje. El manguito evita que se caigan laasbol

* Freno a presion de muelldDurante la lubricacion posterior del husillo, gjat

siempre las superficies de friccion del freno asigmre de muelle contra la suciedad.

La suciedad puede reducir la funcion del freno.

Lubricacion previa a la marcha de prueba:
Version G:

Los gatos mecanicos con husillo giratg® suministran sin grasalebido
al peligro de suciedad. Antes de la primera madehprueba hace falta limpiar y

engrasar bien el husillo en toda su longitud yi&ada de rodadura.

Version L:

Los gatos mecéanicos de husillo con movimiento ligean tubo protector
montado) ya estan engrasados previamente por assogstan listos para su
utilizacion. La primera marcha de prueba se delbexdar sin carga, para localizar
posibles errores de alineacion entre los husilllas guias. La temperatura del husillo y
del engranaje no debe sobrepasar los 80° C. dedpu@snarcha de prueba se elimina
la grasa superflua.
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Marcha de prueba:

Antes de realizar el montaje hay que realizarrmaecha de prueba. Durante ésta
se debe controlar continuamente el consumo desoterdel motor. Si hay un consumo
de corriente elevado, afloje los tornillos de sidjeq realice una nueva marcha de
prueba. Un consumo de energia irregular y hueta®dadura en el husillo sefialan
errores de alineacion. Es aconsejable poner erhméaanaquina, y llegar a la carga
deseada paso a paso. No se recomienda el uscagedspmontaje, puesto que se

pueden formar capas y se pueden alterar las tolagan

Mantenimiento

Los gatos mecanicos deben estar sujetos a inspesaperiddicas. Dicha
frecuencia esta considerada en base al ambiettabdgo, velocidad de elevacion, la
carga y el numero de ciclos por hora.
Tornillos. Controle los tornillos después de la marcha deljarue
Lubricacidon Se recomienda un grupo lubricador para la lubrizaautomatica, que
alimenta el punto de engrase permanente con grasa.

Los gatos mecanicos vienen provistos de una latito con grasa mineral de
caracteristicas. NLGI 00. Como alternativa se pugitiear aceite sintético. Afiadimos

algunas referencias de las casas de lubricantesemi&sentativas:

AGIP BLASIA 220
ESSO SPARTAN 220
KLUBER LAMORRA 220
MOBIL GEAR 630
SHELL OMALA 220

IP MELLANA 220
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En los gatos mecanicos con seguro antirotaciom estétados en el tubo

protector dispositivos de engrase rojos. Hay qaeasarlos en funcion de los ciclos de

trabajo EBHCACIONISSINCAIGOIISIBIEHI < - a.sencia de lubricacion del

husillo provoca un aumento de la temperatura dpdéa®s en contacto y provoca un
notable aumento del desgaste de la tuerca o la hedatoidal, reduciendo la duracion y
aumentando el riesgo de rotura a causa de la néduexcesiva de la cresta del filete de
la rosca. La lubricacion del tornillo debe seriz=a con uno de los siguientes

lubricantes:

ROTHEN 2000/P SPECIAL
KLUBER STRUCTOVIS CHD

FINA CERAN WR2

BECHEM-RHUS BERUTOX M21 KN
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Pos
1

O~NO O1LEA WN

Descripcion
Carcasa gato
Tapa inferior
Engranaje sin fin
Rodamiento axial
Tapa superior
Rodamiento
Husillo

Teton

Pos Descripcion

9
10
11
12
13
14
15
16

Retén

Tapdn conico
Chaveta

Retén

Junta térica

Junta torica

Anillo elastico
Husillo de elevacion

45



Prestacione

n =velocidad de ingreso. (en r.p.m.)

v = velocidad de elevacion.
Pm = potencia motriz.

Me = par de accionamiento requerido (Nm).

Carga (kN
S31...N ga (kN)

5) 4.5 4 3.5 3 25 2 15

r.p.m. | mm/sc | kW Nm kw Nm kw Nm kw Nm | kw Nm | kw Nm | kw Nm | kw Nm

1500 4.17 0.1€ 10z | 0.15 095 | 0.14 0.87 | 0.1t 0.8C| 0.11 0.7¢ | 0.1C 0.6€ | 0.0¢ 0.5¢ | 0.0¢ 0.51
1400 3.89 0.1£ 1.0¢2| 014 095 | 013 0.88 | 0.1z 0.8C| 0.11 0.7¢| 0.1C 0.6€ | 0.0¢ 0.5¢ | 0.07 0.51
1300 3.61 014 10%| 013 095 | 012 0.88 | 0.11 0.8C | 0.1C 0.7¢ | 0.0¢ 0.6€ | 0.0¢ 0.5¢ | 0.07 0.51
1200 3.33 0.1¢ 1.04| 012 096 | 011 0.88 | 0.1C 0.81| 0.0¢ 0.7¢| 0.0¢ 0.6€ | 0.07 0.5¢ | 0.0¢ 0.5C
1100 3.06 0.1z 104| 011 096 | 010 0.88 | 0.0¢ 0.81| 0.0¢ 0.7¢ | 0.0¢6 0.6€ | 0.07 0.5¢ | 0.0¢ 0.5C
1000 2.78 0.11 10t | 010 096 | 0.09 0.89 | 0.0¢ 0.81| 0.0¢ 0.7¢ | 0.07 0.65 | 0.0€ 0.5¢ | 0.0¢ 0.5C
900 2.50 0.1C 10€ | 008 097 | 008 0.8 | 0.0¢ 0.81| 0.07 0.7¢ | 0.06 0.6€ | 0.0 0.5¢ | 0.0¢ 0.5C
800 2.22 0.0¢ 107 | 008 097 | 008 090 | 007 0.8z | 0.06 0.74| 0.0t 0.6€ | 0.0 0.5¢ | 0.04 0.4¢
700 1.94 0.0¢6 1.07 | 0.07 098 | 0.07 090 | 0.06 0.81]| 0.0¢ 0.74| 0.0t 0.6€ | 0.04 0.5€¢ | 0.04¢ 0.4¢
600 1.67 0.07 10¢ | 006 099 | 0.06 090 | 0.0t 0.8z | 0.0¢ 0.7¢ | 0.04 0.6% | 0.0 0.5€ | 0.0 0.4¢
500 1.39 0.0¢6 10¢| 005 099 | 005 090 | 0.04 0.81| 0.04 0.74| 0.0¢ 0.64 | 0.0 0.55 | 0.0z 0.4¢
400 111 0.0¢ 1.1C| 004 100 | 004 091 | 0.0: 0.8z | 0.0c 0.7¢ | 0.0: 0.64 | 0.0z 0.54| 0.0z 0.4
300 0.83 0.04 114 | 003 103 | 003 093 | 0.0: 0.8z | 0.0z 0.74| 0.0z 064 | 0.0z 0.55 | 0.01 0.4
200 0.56 0.0z 114 | 002 103 | 002 093 0.0z 08| 0.0z 0.74| 0.01 0.64 | 0.01 054 ]| 0.01 0.44
100 0.28 001 12z | 001 110| 001 099 | 0.01 0.8&| 001 0.77| 001 0.67 | 0.01 0.5€ | 0.0C 0.44

Carga (kN
S38...N ga (kN)

10 9 8 7 5 4 3 2

r.p.m. | mm/sc | kW Nm kw Nm kw Nm kw Nm | kw Nm | kw Nm | kw Nm | kw Nm

1500 4.76 031 19¢ | 029 182 | 026 166 [ 0.2¢ 1.4¢| 021 1.3:¢| 0.1¢ 1.1€ | 0.1€ 1.0C | 0.1 0.97
1400 4.44 0.2¢ 201 | 027 184 | 024 167 | 02z 15C| 02C 134|017 117 ]| 0.1f 1.0C| 0.14 0.9¢
1300 4.13 026 20%| 025 185 | 023 169 (021 15z | 0.1¢ 1.3t | 0.1€ 1.1€ [ 0.14 1.01 | 0.1 0.9¢
1200 3.81 0.2¢ 20t | 024 187 | 021 170 | 0.1¢ 15%| 0.17 1.3€| 0.1t 1.1¢| 0.1t 1.01| 0.1z 0.9¢
1100 3.49 024 207 | 022 189 | 020 171 | 0.1& 154 | 0.1€ 137 | 014 1.1¢ | 0.1z 1.0z | 0.11 0.9¢
1000 3.17 02z 20¢| 020 191 | 018 173 | 0.1€ 15€ | 014 1.3t | 0.1 1.2C | 0.11 1.0z | 0.1C 0.9¢
900 2.86 02C 21z | 018 193 | 0.17 175 0.1t 157 | 0.1¢ 1.3¢ | 0.11 1.21| 0.1C 1.02| 0.0¢ 0.9¢
800 2.54 0.1¢ 214 | 016 196 | 015 177 | 0.1¢ 1.5¢ | 0.1z 1.4C | 0.1C 1.2z | 0.0¢ 1.0z | 0.0¢ 0.9¢
700 2.22 0.1€ 21&| 015 198 | 013 180 | 0.1z 1.61| 0.1C 1.4z | 0.0¢ 1.2t | 0.0¢ 1.04| 0.07 0.9¢
600 1.90 014 22z | 013 202 | 011 183 | 0.1C 1.65 | 0.0¢ 1.44 | 0.06 1.24| 0.07 1.0t | 0.0¢ 1.0C
500 1.59 0.1z 22¢| 011 205 | 010 185 | 0.0¢ 1.6€ | 0.0¢ 1.4¢ | 0.07 1.2¢ | 0.0¢ 1.0€ | 0.0¢ 1.0C
400 1.27 0.1C 23C| 008 208 | 008 188 | 0.07 1.6¢ | 0.06 1.4¢ | 0.0t 1.27 | 0.04 1.07 | 0.04 1.0C
300 0.95 0.07 23€| 007 213 | 006 193 | 0.0t 1.71| 0.0¢ 1.5C | 0.04 1.2¢ | 0.0c 1.0¢ | 0.0¢ 1.01
200 0.63 0.0 24t | 005 221 | 004 199|004 1.77| 0.0 154 | 0.0 1.3z | 0.0z 1.0¢| 0.0z 1.0z
100 0.32 0.0¢ 25t | 002 230 | 002 206 |00z 1.8z | 0.0z 1.5¢ | 0.01 1.34| 0.01 1.1C| 0.01 1.0C
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B Carga (kN)
25 22 20 17 15 10 7 5
n % Pm  Me Pm Me Pm Me Pm Me | Pm Me | Pm Me | Pm Me Me
r.p.m. | mm/sc | kW Nm kw Nm kw Nm kw Nm | kw Nm | kw Nm | kw Nm | kw Nm
1500 6.25 | 0.8¢ 55¢ | 078 4.98 | 0.72 458 | 0.65 3.9¢ | 0.5€ 3.5¢ | 0.4C 257 | 0.31 197 | 0.28 157
1400 5.83 0.8 56t | 074 504 | 068 463 | 0.5¢ 4.0z | 05 3.61| 0.3¢ 25¢ | 0.2¢ 1.9¢ | 0.2% 158
1300 542 | 0.7¢ 57z | 069 51C | 0.64 4.69 | 0.5¢ 4.07 | 0.5C 3.6 | 0.3¢ 2.6z | 0.27 20C | 0.2z 1.58
1200 500 | 0.7¢ 58C | 065 517 | 0.6 4.75 | 052 4.11 | 046 3.6¢ | 0.3¢ 26< | 0.2 201 | 0.2C 1.59
1100 4.58 0.6¢ 58 | 060 523 | 055 481 | 04¢ 4.1¢ | 04: 3.7¢| 031 26€ | 0.2 2.0z | 0.1¢ 1.59
1000 417 | 06c 597 | 056 532 | 051 4.88 | 044 42z | 04C 3.7¢| 026 2.6¢ | 021 204|017 1.60
900 3.75 057 6.0 | 051 542 | 047 497 | 041 43C| 03¢ 3.8t | 0.2¢ 2.7 | 0.1¢ 2.0¢ 1..6Z
800 3.33 0.5z 6.2C | 0.46 552 | 042 506 | 037 437 | 03: 3.9z | 0.2: 277 | 017 20¢| 014 1.63
700 292 | 0.4€ 6.3z | 041 561 | 038 515 | 035 4.4t | 0.2¢ 3.9¢ | 0.21 281 | 0.1t 211 | 0.1z 1.64
600 2.50 041 6.47 | 0.36 5.74 | 0.33 526 | 0.2¢ 452/ | 0.2¢ 4.0¢ | 0.1¢ 2.8t | 0.2¢ 2.1 | 0.21C 1.65
500 208 | 0.3t 6.61 | 0.31 587 | 028 537 | 024 46%| 02z 4.1/ | 01t 29C | 011 2.1€ | 0.0¢ 1.67
400 1.67 0.2¢ 6.82 | 025 6.058 | 0.23 554 | 0.2C 4.77 | 0.1¢ 4.2¢ | 0.1z 297 | 0.0¢ 221 | 0.07 1.69
300 1.25 0.2z 7.0€ | 020 6.26 | 0.18 5.72 | 0.1¢ 49z | 0.1¢ 43¢ | 0.1C 3.0t | 0.07 2.2¢ | 0.0 1.71
200 083 | 0.1t 73| 014 6.48 | 012 593 | 0.11 5.0¢ | 0.0¢ 4.5Z | 0.07 3.1: | 0.0¢ 23C| 0.04 173
100 0.42 0.0¢ 784 | 007 6.92 | 007 6.32 | 0.06 541 | 0.0t 481 | 0.0 3.3C | 0.0z 23¢| 0.0z 1.78
S Carga (kN)
50 45 40 35 30 25 20 15
n v Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me [ Pm Me | Pm Me
r.p.m. | mm/sc | kW Nm kw Nm kw Nm kw Nm kw Nm kw Nm | kw Nm | kw Nm
1500 6.25 | 1.7¢ 1137 | 1.6z 1031 | 1.4t 9.24 | 1.2¢ 818 | 1.1z 7.11 [ 0.95 6.0t | 0.7¢ 4.9¢ | 0.6z 3.92
1400 5.83 1.6¢ 1158 | 1.5¢ 10.47 | 1.3¢ 9.39 | 1.2Z 8.30 | 1.0€ 7.22 | 0.9C 6.1% | 0.74 5.08 | 0.5¢ 3.97
1300 5.42 1.6C 11.7¢ | 1.4 10.6¢ | 1.3C 9.53 | 1.1f 8.43 | 1.0C 733 | 0.8¢8 6.2z | 0.7C 5.1z | 0.5¢ 4.01
1200 500 | 1.5 11.9¢ | 1.3¢ 1081 | 1.2z 9.68 | 1.0¢ 856 | 0.95 7.44 | 0.7¢ 6.31 | 0.68 5.1¢ | 0.51 4.0¢€
1100 4.58 1.4C 12.1: | 1.2¢ 10.9¢ | 1.1% 9.83 | 1.0C 8.69 | 0.87 754 | 0.74 6.4C | 0.61 5.2t | 047 4.11
1000 417 | 12¢ 12.3¢ | 1.17 11.1¢| 1.0t 10.0z | 0.9c 885 | 0.8C 7.68 | 0.6¢ 6.51 | 0.5¢€ 534 | 0.44¢ 4.17
900 375 | 1.1¢ 1261 | 1.0¢ 11.41 | 0.9¢ 10.2: | 0.8t 9.02 | 0.7¢ 7.82 | 0.6z 6.6c | 0.51 5.4: | 04C 4.2t
800 3.33 1.0¢ 12.9C | 0.9¢ 11.67 | 0.87 10.4< | 0.77 9.21 | 0.67 799 | 0.57 6.7¢ | 0.4€ 55% | 0.3¢ 4.3C
700 292 | 0.97 132t | 0.8¢ 11.9¢| 0.7¢ 10.72 | 0.6¢ 9.46 | 0.6C 819 | 051 6.9¢ | 0.4z 5.6€ | 0.3z 4.4C
600 2.50 0.8¢ 13.61 | 0.77 12.31 | 0.6¢ 11.01 | 0.61 9.70 | 0.5¢ 8.40 | 0.4t 7.1C | 0.3¢ 5.8C | 0.28 4.4c¢
500 208 | 0.7 14.0¢ | 0.6€ 12.6¢ | 0.5¢ 11.37 | 0.5z 9.98 | 0.4t 864 | 03¢ 7.2¢| 031 5.9t | 0.2¢ 4.6C
400 167 | 0.61 14.4¢ | 0.58 13.0¢ | 0.4¢ 11.6¢ | 0.4¢ 10.3C | 0.37 890 | 0.31 7.51| 0.2¢ 6.11 | 0.2C 4.71
300 1.25 0.4¢ 15.1¢ | 0.4 13.7C | 0.3¢ 12.2¢ | 0.3¢ 10.7: | 0.2¢ 930 | 0.28 7.8 | 0.2C 6.37 | 0.1f 4.9C
200 0.83 | 0.3z 159¢ | 0.3C 143t | 0.27 12.8: | 0.2¢ 11.2¢ | 0.2C 9.74 | 0.17 8.1¢| 0.14 6.64 | 0.11 5.0¢
100 0.42 0.1¢ 17.3¢ | 0.1¢ 15.6¢ | 0.1f 13.9¢ | 0.1¢ 12.2¢t | 0.11 10.5¢ | 0.0¢ 8.8¢ | 0.0¢ 7.1€ | 0.0¢ 5.47
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Carga (kN)

S75...N
100 95 90 85 80 70 60 50

n \Y Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me Pm Me

r.p.m. [ mm/sc | kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm
1500 6.25 3.66€ 23.31 | 3.31 21.0¢ | 29t 18.87 | 2.6C 16.5¢ | 2.2t 14.31 | 1.8¢ 12.0¢ | 1.5¢ 9.81 | 1.1¢ 7.56
1400 583 | 3.4¢ 238(C | 3.1t 21.5( | 2.81 19.2( | 246 16.9C | 214 14.6C [ 1.8C 12.3C | 1.47 10.0C | 1.1z 7.70
1300 5.42 3.31 242¢ | 29¢ 21.9¢ | 267 19.5¢ | 2.3t 17.2¢ | 2.0 14.8¢ | 1.71 125¢ ( 1.3¢ 10.1¢ | 1.07 7.84
1200 5.00 3.1z 247¢ | 281 223¢| 251 19.9¢ | 221 17.5¢ | 1.91 15.1¢ | 1.61 12.7¢ | 1.3C 10.3¢ | 1.0C 7.97
1100 458 | 29z 2537 | 264/ 2291 | 2.3¢ 204t | 207 17.9¢ | 1.7¢ 155 | 1.5C 13.0¢ | 1.2z 10.6C( | 0.9/ 8.14
1000 4.17 2.7z 25.9t | 2.4t 23.4: | 2.1¢ 2097 | 1.9t 183¢ | 1.66 1587 | 1.4C 13.3¢ | 1.1t 10.8z | 0.87 8.30
900 3.75 | 250 26,55 | 2.2¢ 239¢ | 2.0z 21.3¢| 1.7: 18.8C | 1.5¢ 16.21 | 1.2¢ 13.6% | 1.0¢ 11.0¢t | 0.8C 8.46
800 333 | 2.2¢ 273:| 207 246€| 1.8 2200 | 1.6z 19.3¢ | 1.4C 16.67 | 1.17 1401 | 0.9t 11.3t | 0.7 8.69
700 2.92 2.07 28.1¢ | 1.8¢ 25.4: | 1.6 22.6¢ | 1.4€ 19.97 | 1.2¢ 17.1¢ | 1.0¢ 14.4 | 0.8¢ 11.6¢ | 0.6t 8.93
600 250 | 1.82 29.0¢ | 1.65 26.21 | 1.47 23.37 | 1.2¢ 20.5: | 1.11 17.6¢ | 0.9 14.8t | 0.7¢ 12.01 | 0.5¢ 9.17
500 2.08 1.5¢ 30.1% | 1.4z 27.1¢ | 1.27 2427 | 1.11 21.2¢ | 0.9¢ 18.3% | 0.81 153t | 0.6 12.4: | 0.5C 9.84
400 167 | 1.31 31.32 | 1.1¢ 28.2f | 1.0t 2517 | 0.9¢ 22.1C | 0.8C 19.0¢ | 0.67 15.9¢ | 0.5¢ 12.8¢ | 0.41 9.81
300 125 | 1.0 32.9¢ | 09¢ 29.7C | 0.8c 26.4€¢ | 0.7¢ 23.2 | 0.65 19.9¢ | 0.5¢ 16.7¢ | 0.4z 13.51 | 0.3z 10.2i
200 0.83 0.7¢ 34.6% | 0.68 31.2: | 0.5¢ 27.82 | 0.51 24.4( | 0.4¢ 20.9¢| 0.37 17.5¢ | 0.3C 14.1¢ | 0.2 10.7%
100 042 | 0.4C 37.8¢| 0.3¢ 34.1¢| 0.3z 30.4( | 0.2¢ 26.65 | 0.2¢ 2291 | 0.2C 19.1¢ | 0.1€ 15.41 | 0.1z 11.67
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2° caso de Euler
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3° caso de Euler
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4° caso de Euler
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Nomenclatura

1 -2 -3 - 4 -5 -6 - 7 - 8 - 9 - 10 - 11

1. Talla

2. Modelo husillo movimiento giratorioHG
husillo movimiento lineaHL

3._ Tipo de tornillo

4. Relacion de transmisionvelocidad N

5. Ejecuciones  eje dobleB motor derecha eje izquierddl
eje izquierdd motor izquierda eje derechd?2
eje derech® motor derechaM3

motor izquierddvi4
6. _Carrera (mm)
7._Terminacion del tornillo  roscaR
cilindricaC
especidt
8._ Posicion de montaje vertical hacia arrib& A
horizontalH
vertical hacia abajy'B
9. Posicion del motor
10._ Velocidad de entrada (r.p.m.)

11. Accesorios  Tubo protectorTP
Sistema antirotacioAR
Final de carrer&C
Sistema de mediciok
Placa de apoy®A
Cabeza de rotul®
Cabeza rétula giratoriG
Horquilla H
TuercaT
Placa rodamiento giratorir
Volante V
Fuelle F
Anillo sujecion A
Adaptacion fuell&F
Lubricador autométich
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